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Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

TERIMLER, SIMGELER VE KISALTMALAR

ANTIPAK: Viday1 temizleme gorevi goren, ayni zamanda malzemenin vida icerisinde
kalarak yanmasini engelleyen plastik esasli temizleme malzemesini,

ATIK: Herhangi bir faaliyet sonucunda olusan, ¢evreye atilan veya birakilan herhangi bir
maddeyi,

CO-EX: Coklu ekstriizyonu,
DOZAJ: Kullanilacak madde miktarini,
EKSTRUDER: Ekstriizyon isleminin yapilmasini saglayan makineyi,

EKSTRUZYON: Plastik malzemelerin eritilerek ve cesitli islemlerden gegirilerek basing
altinda belli sekilde bir bosluktan (kalip) disariya c¢ikarilmasina bagli bir plastik isleme
siirecini,

ERIYIK: Hammaddenin erimis halini,

FIRE: Geri kazanilabilecek artik yar mamulii/iiriinii,

HATVE (Adim): Vidanin iki disi arasindaki mesafeyi,

HURDA: Hatal1 iiretim sonucu kullanilamayacak yart mamulii/iirtini,
ISCO: Uluslararas: Standart Meslek Siniflamasini,

ISG: 15 Saglig1 ve Giivenligini,

KAFA: Erimis ve temizlenmis malzemeyi her tarafa esit dagitarak boru seklinde veren film
makinesinde vidanin u¢ kismina bitisik bulunan kisma,

KALIBRASYON: Belirli kosullar altinda dogrulugu bilinen bir referans dl¢iim standardi
veya Ol¢iim sistemini kullanarak dogrulugu aranan diger bir standart veya test/6l¢ii aleti ya da
sistemin dogrulugunun 6l¢iilmesi, sapmalarinin belirlenmesi ve rapor edilmesi islemini,

KALIBRATOR: Kaliptan ¢ikan yar1 mamul iiriine son seklinin verildigi kismi,
KANGAL: Yuvarlak / bag halinde yapilan ambalaji,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Bir veya birden fazla saglik ve giivenlik
tehlikesine karst korunmak icin kisilerce giyinmek veya taginmak amaciyla tasarlanmis
herhangi bir cihaz, alet ya da malzemeyi,

MAPA: Ucu halkali civatayi,

MUFLAMA: Profil, boru tiirii baz1 ekstriizyon {iriinlerinde enine kesit oOlgiilerinin ug
kisimlarda genisletilmesi veya daraltilmasi islemint,

PAH: Uriiniin yuvarlatilmis kosesini,

PLASTIK PROFIL: Ekstriiderde kullanilan kaliba bagh olarak, diisey dogrultudaki kesiti,
T-kesit, U-kesit, kare-kesit, L-kesit, dairesel vb. sekillerde ¢esitlilik gosterebilen tiriinii,

PROSES: Uretim siirecini,
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Plastik Profil Uretim Operatérii (Ekstriizyon) (Seviye 3) 12UMS0229-3 /22.08.2012/00

Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma veya baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,

SIDING PROFIL: Istya ve suya dayamkli bir dis cephe kaplama sistemini,

STABILIZATOR: Reaksiyon sirasinda hammadde ve olusacak iiriiniin 1s1, 151k ve
oksidasyon gibi etkenlere kars1 kararligini saglayan katki maddesini,

TALAS: Uriin kesiminden arta kalan kii¢iik parcacis,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, calisan1 veya isyerini
etkileyebilecek, zarar veya hasar verme potansiyelini,

TERMOKUPL.: Sicaklik 6l¢gmeye yarayan sensortl,

TORK: Déndiirme momentini,

VAKUM: Silindir veya kalibratoriin havasini emmeyi/cekmeyi,
YOL VERMEK: Ekstriizyon makinesini ¢alistirmay1

ifade eder.
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Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

1. GIRIS

Plastik Profil Uretim Operatérii (Ekstriizyon) (Seviye 3) ulusal meslek standardi 5544 sayili
Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca c¢ikartilan “Ulusal
Meslek Standartlarinin Hazirlanmas1 Hakkinda Yonetmelik” ve “Mesleki Yeterlilik Kurumu
Sektor Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari Hakkinda Yonetmelik”
hiikiimlerine gére MYK’nin gorevlendirdigi Tiirkiye Kimya, Petrol, Lastik ve Plastik Sanayi
Isverenleri Sendikas1 (KIPLAS) tarafindan hazirlanmustir.

Plastik Profil Uretim Operatorii (Ekstriizyon) (Seviye 3) ulusal meslek standardi, sektordeki
ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinarak degerlendirilmis, MYK Kimya, Petrol, Lastik
ve Plastik Sektor Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK Yonetim Kurulunca
onaylanmustir.

© Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2012 Sayfa 6



Plastik Profil Uretim Operatérii (Ekstriizyon) (Seviye 3) 12UMS0229-3 /22.08.2012/00
Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

2. MESLEK TANITIMI
2.1. Meslek Tanim

Plastik Profil Uretim Operatérii (Ekstriizyon) (Seviye 3), is saghgi ve giivenligiyle cevre
korumaya iliskin onlemleri alarak Kalite sistemleri ¢ergevesinde, ekstriizyon yontemiyle
plastik profil iiretme bilgi ve becerisine sahip nitelikli kisidir.

Plastik Profil Uretim Operatorii, hammaddeleri iiretime hazirlayip profil iiretim hattinin ayar
ve kontrollerini yapar, kalip ve kalibrator baglar, tirettigi tirtiiniin son islemlerini yaparak ilgili
alana sevk edilmesini saglar.

Plastik Profil Uretim Operatorii, kullandig1 makine, ekipman ve teghizatin koruyucu bakim ve
temizligini yapar; lretim siireciyle ilgili tiim kayitlar1 tutar ve mesleki gelisimine iliskin
faaliyetlerde bulunur.

2.2. Meslegin Uluslararasi Siiflandirma Sistemlerindeki Yeri

ISCO 08 : 8142 (Plastik iiriin makine operatorleri)

2.3.  Saghlik, Giivenlik ve Cevre ile ilgili Diizenlemeler

4857 sayili Is Kanunu

5510 sayil1 Sosyal Sigortalar ve Genel Saglik Sigortasi Kanunu

6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu

Agir ve Tehlikeli Isler Yonetmeligi

Ambalaj Atiklariin Kontrolii Yonetmeligi

Atik Yaglarin Kontrolii Y6netmeligi

Atik Yonetimi Genel Esaslarina Iliskin Yonetmelik

Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda Yonetmelik

Biiytlik Endiistriyel Kazalarin Kontrolii Hakkinda Y 6netmelik

Calisanlarin Is Saglig1 ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslar1 Hakkinda Y&netmelik
Elle Tagima Isleri Yonetmeligi

Giiriiltii Yonetmeligi

Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yonetmeligi

Hazirlama, Tamamlama ve Temizleme Isleri Yonetmeligi

Is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y6netmeligi

Isci Saghig ve Is Giivenligi Tiiziigii

Isyeri Bina ve Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine Iliskin Y énetmelik
Kanserojen ve Mutajen Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda
Y 6netmelik

Kat1 Atiklarin Kontrolii Y6netmeligi

Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saglik ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Y &netmelik
Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmas1 Hakkinda Y6netmelik

Makina Emniyeti Yonetmeligi (2006/42/AT)
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Muhtemel Patlayici Ortamda Kullanilan Teghizat ve Koruyucu Sistemler ile Tlgili Y6netmelik
(94/9/AT)

Parlayici Patlayic1 Tehlikeli ve Zararli Maddelerle Calisilan Isyerlerinde ve Islerde Almacak
Tedbirler Hakkinda Tiiziik

Patlayic1 Ortamlarin Tehlikelerinden Calisanlarin Korunmasi Hakkinda Yonetmelik
Tehlikeli Atiklarin Kontrolii Y6netmeligi

Tehlikeli Maddeler ve Miistahzarlara Iliskin Giivenlik Bilgi Formlarinin Hazirlanmasi ve
Dagitilmas1 Hakkinda Y 6netmelik

Tehlikeli Maddelerin ve Miistahzarlarin Siniflandirilmasi ve Ambalajlanmasi ve
Etiketlenmesi Hakkinda Y 6netmelik

Titresim Yonetmeligi

Ayrica; ISG ve cevre ile ilgili yiiriirliikte olan, kanun, tiiziik ve yonetmeliklere uyulmas1 ve
konu ile ilgili risk degerlendirmesinin yapilmasi esastir.

2.4. Meslek ile Tlgili Diger Mevzuat
Meslege iliskin diger mevzuat bulunmamaktadir.

2.5. Calisma Ortam ve Kosullari

Plastik Profil Uretim Operatorii (Ekstriizyon) (Seviye 3), iyi aydmlatilmis ve iyi
havalandirilmis kapali mekanlarda, kismen tozlu, kismen giiriiltiilii ve kismen kokulu bir
ortamda vardiyali olarak calisir. Plastik Profil Uretim Operatorii, mikser, kalip, kirma ve
kalite kontrol islemlerini yapan gorevlilerle birlikte ¢aligir.

Meslege yonelik olarak ortaya cikabilecek risklerle kaynaginda miicadele eder ve gerekli is
saglig1 ve glivenligi tedbirlerine uyarak bu riskleri bertaraf eder. Risklerin tamamen ortadan
kaldirilamadig1 durumlarda ise uygun kisisel koruyucu donanim kullanarak calisir.

Meslegin icrast esnasinda kimyasal maddelere maruz kalma, sicak yiizeylere temas ederek
yanma, agir yik altinda kalma ve kesici aletlerle yaralanma gibi is sagligi ve gilivenligi
onlemlerinin alinmasim1  gerektiren kaza, yaralanma ve meslek hastaligi riskleri
bulunmaktadir.

2.6. Meslege Iliskin Diger Gereklilikler

Plastik Profil Uretim Operatoriiniin, plastik iiriin iiretiminde kullanilan hammaddelere alerjik
reaksiyon gostermemesi ve “Agir ve Tehlikeli Islerde Calisacaklara Ait Ise Giris veya
Periyodik Muayene Formu” raporuna sahip olmasi gerekir.
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Plastik Profil Uretim Operatérii (Ekstriizyon ) (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standardi

3. MESLEK PROFILI

3.1.  Gérevler, islemler ve Basarim Olciitleri

12UMS0229-3 /22.08.2012/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adi Kod | A¢iklama
A1l Kendisinin ve bagkalarimin giivenligini saglamak i¢in yapilan ise uygun is elbisesi

ve kisisel koruyucu donanimlari kullanir.

Kisisel koruyucu donanimlarin eksik ve kullanima uygun olup olmadiklari kontrol

Al2 eder.
. . .. A.1.3 | Arag, gereg, ekipman ve malzemeyi belirlenen prosediirlere uygun olarak kullanir.
Giivenli ¢alisma ve kigisel .
Al giivenlik yéntemlerini A4 ISQ’ye iliskin koruma ve miidahale araclarini ilgili mevzuata gére uygun ve calisir
uygulamak sekilde bulundurur.
Yapilan ¢aligmaya ait giivenlik ve saglik isaretlerini talimatlar dogrultusunda
A.1.5 | yerlestirerek ve ¢alisma sirasinda koruyarak is alaninin, kendisinin ve ¢alisma
arkadaslarinin giivenligini saglar.
AL6 Isyerinde meydana gelen kaza, yaralanma vb. diger olumsuz durumlarda ilkyardim
- bilgisine basvurur.
ISG ile ilgili A1 Tehlikeli maddelerin kullanimina dikkat ederek belirlenmis yerlerde uygun bir
A . . sekilde bulunmalarini saglar.
onlemleri almak ST TURRT . .
A2 Yaptigi isle ilgili tehlike ve riskleri ulusal mevzuat ve standartlar kapsaminda
- degerlendirerek muhtemel tehlikelerin belirlenmesi ¢alismalarina katkida bulunur.
) . ISG’yi tehlikeye diisiirecek durumlardan onleyemediklerini ilgili birimlere/kisilere
A2 Riskleri degerlendirmek A23 bildir};r. Y Y £
Tehlike kaynaklarinin veya risk olusturabilecek faktorlerin azaltilmasina yonelik
A24
caligmalara katkida bulunur.
A25 Statik elektrik biriktirme ve kivilcim atlama ihtimali olan uygulamalarda talimatlar
- dogrultusunda topraklama yapar.
A.3.1 | Kullanilan ekipmanlara 6zel acil durum prosediirlerini uygular.
A3 Acil durum proseddrlerini A.3.2 | Acil durumlarda ¢ikis ve/veya kagis prosediirlerine uygun hareket eder.
uygulamak A33 Acil ¢ikis ve/veya kagis prosediirlerinin etkinligini kontrol etmek tlizere yapilacak

periyodik ¢aligmalara, egitimlere ve tatbikatlara katilir.
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Plastik Profil Uretim Operatérii (Ekstriizyon) (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standard:

12UMS0229-3 /22.08.2012/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Cevre koruma ile ilgili
Onlemleri almak

yontemlerini uygulamak

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adr Kod Aciklama
B11 Gergeklestirilen iglemler ile ilgili cevresel etkilerin dogru bir sekilde saptanmast
51 Cevre koruma standart ve caligmalarina katki saglar.

Isi ile ilgili siireglerin uygulanmast sirasinda cevre etkilerini gdzlemleyerek

B.l12 zararli sonuglarin 6nlenmesi ¢aligmalarina katki saglar.
B 21 Geri donistiiriilebilen malzemeleri plastik, kagit, metal, cam gibi cinslerine gore
o ayirarak siniflandirir.
B.2.2 Tehlikeli ve zararl atiklar1 verilen talimatlar dogrultusunda diger malzemelerden
o ayristirarak gegici depolamasini yapar.
Cevresel risklerin B.2.3 Atiklar tartarak veya tartilmasim saglayarak atigin cinsi, kaynagi, tehlike
B.2 azaltilmasina katkida o derecesi ve miktar bilgilerini kaydedip ilgili gorevliye teslim eder.
bulunmak B 2.4 Yanici ve parlayict malzemelerin mevzuatta belirtilen sekilde saklanmasini
o saglar.
B25 Dokiilme ve sizintilara karsi kullanilacak uygun donanim, malzeme ve ekipmant
o hazir bulundurur.
B.2.6 Tehlikeli madde ve miistahzarlar1 talimatlara uygun olarak kullanir.
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Plastik Profil Uretim Operatérii (Ekstriizyon) (Seviye 3)

Ulusal Meslek Standard:

12UMS0229-3 /22.08.2012/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod | Adr Kod Aciklama
c11 Islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara gore kalite gerekliliklerini izin
c1 Ise ait kalite gerekliliklerini o verilen tolerans ve sapmalara gore uygular.
' uygulamak . .
Cl12 Makine, alet, donanim ya da sistemin kalite gerekliliklerine uygun ¢aligir.
c21 Yapilacak islemin tiiriine gore kalite saglama tekniklerini uygular.
C2 Kalite saglamadaki teknik C22 Islemler sirasinda kalite saglama ile ilgili teknik prosediirleri uygulayarak, dzel
' prosediirleri uygulamak o kalite sartlarmi uygular.
C.23 Caligmayla ilgili kalite ve diger formlarim doldurur.
P Cc31 Hagins '
. Kalite yonetim sistemi ile Operasyon bazinda galismalarin kalitesini kontrol eder
ilgili faaliyetleri yuritmek Yapilan calismalarin kalitesini | ¢ 3.2 Makine, alet, donanim ya da sistem iizerinde yapilan ayarlarin talimatlara
C.3 kontrol etmek uygunlugunu kontrol eder.
Cc33 Bakimi veya onarimi gergeklestirilen cihazin ya da sistemin ilgili dokiimanlarda
o belirtilen teknik 6zelliklere uygunlugunu kontrol eder.
ca1 Caligma sirasinda saptanan uygunsuzluklari yetkili kisilere bildirerek ilgili
o kayitlari tutar.
Stireclerde saptanan U lusu olust denlerin belirl . tadan kaldiril
ca uygunsuzluklarin giderilmesi | C.4.2 ygunsuzlugu olusturan nedenlerin belirlenmesine ve ortadan kaldirilmasina
katkida bulunur.
¢alismalarina katilmak
c43 Yetkisi dahilinde olmayan veya gideremedigi uygunsuzluklari ilgili birime

bildirir.
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Plastik Profil Uretim Operatérii (Ekstriizyon) (Seviye 3)
Ulusal Meslek Standard:

12UMS0229-3 /22.08.2012/00
Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod | Adr Kod Aciklama
D.11 Caligma alanini is verimliligi agisindan kontrol ederek uygun olmasini saglar.
D.1.2 Caligma alani igerisinde igiyle ilgili olmayan malzemeleri ortamdan uzaklagtirir /
o uzaklagtirilmasini saglar.
D.13 Caligma alan ile ilgili ekipmanlarin bulunmasi gereken yerleri tanimlayarak
ekipmanlari belirtilen yerlerde bulundurur.
D1 Calisma alanini
: diizenlemek D.14 Kullandig1 makine ve ekipmanlarin siirekli temiz ve ¢aligabilir durumda olmasini
o saglar.
D.15 Kullandig1 hammadde, malzeme ve iiretim siireci ile ilgili gerekli tiim kayitlar: utar.
D.1.6 Is alanmin olumsuz 6zelliklerinin iyilestirilmesine katkida bulunur.
5 Calisma organizasyonu D.1.7 Calisma alanim gergeklestirilecek diger islemlere uygun sekilde birakir.
yapmak D.2.1 Is emirlerini ve belirtilen dokiimanlari ise baglamadan once ilgili birimden alir.
D.2.2 Isyeri prosediirlerine ve talimatlarina gére ¢alisma programini yapar.
D.2 Calisma programi yapmak D.2.3 Devreden iglerin kontroliinii yaparak kayitlarini tutar.
D.24 Caligsma programlarini periyodik olarak takip eder
D25 Is emri dogrultusunda ¢alisma ekibinin olusturulmasinda ve is dagilimmin
- yapilmasinda gorev alir.
D.3.1 Yapacag: is ile ilgili arag, gere¢ ve ekipmanlar1 hazirlayarak, ¢alisir durumda olup
b3 Arag, gereg ve ekipman - olmadiklarimni kontrol eder.
hazirlamak D32 | Kalibrasyon etiketlerini kontrol ederek uygunsuzluk durumunda ilgili birimlere
e bilgi verir.
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Plastik Profil Uretim Operatérii (Ekstriizyon) (Seviye 3) 12UMS0229-3 /22.08.2012/00

Ulusal Meslek Standard: Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No
Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
E.l.1 Hammadde tiiketim miktarini iiretim is emrine gore tespit eder.
E.1.2 Hammaddenin iiretime uygunlugunu etiketten kontrol eder.
E13 Yeteri miktarda hammaddenin olup olmadigini kontrol ederek eksiklik bulunmasi
E1 Hammaddeyi iiretim alanina o durumunda ilgili birime bilgi verir.
getirmek El4 Gerekli miktarda hammaddeyi tasima ve kaldirma aracina talimatlara gore
o yiikleyip miktar1 kaydederek iiretim yapacagi yere getirir.
EL15 Hammaddeyi calismasim engellemeyecek sekilde ISG kurallarina uygun olarak
o istifler.
Han?madd.ey! plastik E21 Kurutulacak hammaddeyi firinin yanina getirir.
E profil {iretimine
hazirlamak E22 Firm tipine ve kapasitesine gore kurutulacak hammaddeyi firina yerlestirir, firin
o kapagin1 kapatir.
(devanu var) E.2 Hammaddeyi kurutmak pagi Tap
E.2.3 Firin1 ana salterden agar ve hammadde tipine gore sicaklik ve siire ayarini yapar
E24 Kurutma islemi bitiminde ana salteri kapatir ve kuruyan hammaddeyi diizenli bir
o sekilde firindan ¢ikartir.
E31 Hammadde, katki maddelerini ve renklendiriciyi iiretim is emrinde belirtilen
o miktarlarda tartip ayri kaplara koyar.
E3 Hammaddeye renklendirici ve E32 Hammaddeyi, katki maddelerini ve renklendirici karisim haznesine bosaltip
' katk1 maddesi karistirmak o motorunu talimatlara gére ¢alistirir.
E33 Karigim homojen hale gelinceye kadar makineyi ¢alistirip siiresi bitiminde
s motoru durdurur.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
EA4.1l Hazirlanmis karigimi dikkatli bir bi¢imde torbalara doldurur.
E.5.2 Torbalar1 diizenli bigimde palete yerlestirir.
E4 ;z;;gliml huniye transfer E5.3 Hazir paleti transpalet yardimiyla ekstriiderin yanina getirir.
E54 Calismasin1 engellemeyecek sekilde ISG kurallarina uygun olarak istifler.
Hammaddeyi plastik E55 Huni kapasitesi ve yiikleme tipine gore belirtilen miktarda karigimi, huniye
E profil iiretimine doldurur.
hazirlamak E.5.1 Uretim ¢esidine gre ana besleme yolunu acar.
E.6.2 Tiiketime gore akis devamliligini saglar.
E5 Karigim akigini kontrol etmek E6.3 A_na_b_esleme silolar1 seviye kontrolii yapar, varsa aksakliklar1 birim amirine
bildirir.
E 6.4 Giinliik, haftalik ve aylik hammadde tiiketimi ve ihtiyaglari hakkinda birim

amirine bilgi verir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
F.1.1 Uretim is emri ve teknik resme gore kalib1 seger.
F.1.2 Kalibi iistiipii ve hava ile temizler.
F.1 Kalibr iiretime hazirlamak F.1.3 Kaliba mapa takar.
F14 Tagima kaldirma aracinin (Ceraskal vb.) kancasin1 mapaya takarak, kalib1 askiya
o alir.
F.15 Kalib1 tagima arabasina yerlestirerek on 1sitma alanina tasir.
Kalip baglamak .. iy
F (devam var) F.2.1 Kalib1 6n 1sitma firinina yerlestirir.
F.2 Kalibin 6n 1sitmasint yapmak
F.2.2 Firin salter/diigmesini agarak firmn sicakligini ve bekleme siiresini ayarlar.
e Kalib ekstriidere F.3.1 Kalib1 is emniyetini alarak kaldirma araglari ile askiya alir.
yerlegtirmek F.3.2 Kaliby, silindir ucuna yonii dogru olacak bi¢cimde yerlestirir.
F.4.1 Kalib1 61¢ii ve gonyesinde olacak bigimde civatalar ile yerlestirir.

F.4 Kalib1 teraziye almak
F.4.2 Kalip egimini gonye/su terazisi ile kontrol ederek ayarlar.
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Kalip baglanti civatalarini uygun anahtar ile bosluklarini aldiktan sonra saat yoniinde
F5.1 e
dondiirerek ve karsilikli olarak sikar.
F.5 Kalib1 ekstriidere sabitlemek
E52 Kalibin 6l¢ii ve gonyesinde baglandigini génye/su terazisi ile kontrol ederek egimini
~ ayarlar.
F.6.1 | Avometreyi milivolt kademesine alir.
F.6 Termokuplun ¢aligip F.6.2 | Termokupl uglarina avometrenin prob uglarini degdirir.
¢aligsmadigini kontrol etmek
= Kalip baglamak F6.3 Tegnqkpplun ucunu 1s1t1p avometre ekraninda gerilim degisimini gozler, arizali ise
degistirir.
F.7.1 | Uygun 6lgiideki rezistansi ISG kurallarina gore kaliba tespit eder.
F7 Kaliba rezistans ve termokupl - - htar k ;
. baglamak F.7.2 | Rezistans vidalarini uygun anahtar kullanarak sabitler.
F.7.3 | Termokupl sabitleme vidasini kaliba takar ve termokuplu yuvasina oturtur.
F8.1 Genlesmeden kaynakli hammadde sizintisin1 6nlemek amaciyla kalip baglanti civatalarini
Kalip baglanti civata e sikar.
F.8 <
boslugunu almak
F.8.2 | Ismnma siiresince periyodik araliklarla genlesme olup olmadigini kontrol eder.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Ad1 Kod Aciklama
G.1l1 Kalibratorii uygun sekilde sehpaya yerlestirir.
G1 Kalibratorii monte etmek G.1.2 Yerlestirdigi kalibratoriin ayak civatalarini sikarak sehpaya sabitler.
G.13 Kalibratori tistiipii ve hava ile temizler.
Kalip — Kalibratér cksen G.21 Kalibratorii kaliba merkezde olacak sekilde yaklagtirir.
G2 merkezleme ayar1 yapmak G.2.2 Su terazisi kullanarak kalibratér sehpasindan eksensel hareketlerle merkezlemeyi yapar.
G.23 Su terazisi kullanarak merkezleme dogrulugunu kontrol eder.
- Kalibratore sogutma G.31 Kalibrator sehpasina bagli su hortumlarinda sizint1 ve kagak kontrolii yapar.
hortumlarmni baglamak G.3.2 Uygun olan hortumlar belirli bir sira ile kalibratordeki gerekli rekorlara monte eder.
- Kalibratére vakum hortum G4l Kalibrator sehpasina bagli vakum hortumlarinda kagak kontrolii yapar.
G Kalibrator ' baglamak G.4.2 Vakum hortumlarinin belirli bir sira ile kalibratordeki vakum rekorlarina monte eder.
baglamak s Havuz su girig-cikis G.5.1 Kullanilacak olan havuzun su giris-gikiglarinin tikali olup olmadigini kontrol eder.
' baglantilarii yapmak G.5.2 Uygun olan hortumlan giris ve ¢ikis rekorlarina takar.
G.6.1 Kullanilacak olan havuzun vakum girisinin tikali olup olmadigini kontrol eder.
G.6 Havuz vakum girig-gikug G.6.2 Vakum girisindeki isaretlere uyarak hortum baglantilarini yapar.
baglantilarint yapmak
G.6.3 Vakumlamada kullanilan hortumlarin, telli hortum olmasina dikkat eder.
G.7.1 Vakum pompasini ¢aligtirir, vakum vanasim kapatir.
Su ve vakum kagak G.7.2 Manometreden basing seviyesini kontrol eder.
G.7 kontroliinii yapmak G.7.3 Su vanasini agarak sisteme su verir.
G.74 Kalibrator parcalar1 arasinda s1zint1 olup olmadigini kontrol eder.
G.75 Vakum pompasini kapatir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama

H.1.1 Ekstriider ana salterini agip kontrol listesine gore hazirlik yapar.

Uretilecek mamuliin tiiriine, kalibin koruyucu malzeme ile dolu ya da bos

H.12 olmasina gore, silindir (kovan) —kalip termo regiilatdriinde ayarlama yapar.
Silindir (kovan) - kalip H13 Silindir (kovan) — kalip rezistans sicakliklarinin yiikselip yiikselmedigini kontrol
H.1 rezistans sicakliklarim il eder.
ayarlamak P . o
y H.14 Silindir (kovan) — kalip rezistans sicakliklarinin istenilen degere ulagmasi veya
- asmasi durumunda olusan arizay1 amirine haber verir.
H15 Silindir (kovan) — kalip rezistans istenilen sicakliklarinin istenilen degerde

kaldigin1 kontrol eder.

H.o Kalip — kafa ayarlarin H.2.1 Sentil gakist ile kalip — pim arasi ayarini yapar.

yapmak H.2.2 | Kalip — pim aras1 ayar1 sonrasinda ayar civatalarimin boslugunu alarak sikar.
Uretim hatti ayar ve H3.1 Vakum kavanozunda catlak, kirik, kopuk olup olmadigin kontrol ederek camini
H kontrollerini yapmak - temizler.
d S
(devamu var) H.3 Silindir vakum kavanozu ve Vakum hortumunda yirtilma, biiziilme, kirilma, ttkanma olup olmadigini kontrol
hortumunu kontrol etmek H.3.2

eder.

H.3.3 Vakum hortum baglantilarinda kelepce ve sizdirmazlik kontrolii yapar.

H.4.1 | Makine sogutma suyu girig vanasini kapatir.

H.4.2 Makine sogutma suyu filtre tapasini anahtarla acar, filtreyi ¢ikarir.

H.4.3 | Filtreyi giivenli bolgede hava ile temizler, kontrol eder, gerekirse yeniler.

H.4 Makine sogutma suyu
' filtrelerini kontrol etmek H.A44 Filtre gecis bolgesi ve gerisinde tortu birikimini atmak igin kapali vanay1 agar
o kapar, tortular1 temizler.

H.4.5 Temizlenmis ya da yenilenmis filtreyi yerine koyar, tapay1 anahtarla sikar.

H.4.6 Makine sogutma suyu giris vanasini agar, tapa sizdirmazlik kontroliinii yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
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H.5.1 Kalibrator sehpasi eksenel hareket kontroliinii yapar.
H.5.2 Vakum pompa motorlarinin ¢alisip ¢alismadigini ve bunlara ait gostergeleri
- kontrol eder.
H.5.3 Kalibrator sogutma suyu ana giris vanalarini kapatir.
H.5.4 Kalibrator sogutma suyu filtre tapasini anahtarla agar, filtreyi ¢ikarir.
H.5.5 Filtreyi giivenli bolgede hava ile temizler, kontrol eder, gerekirse yeniler.
Filtre ge¢is bolgesi ve gerisinde tortu birikimini atmak i¢in kapali vanayi agar,
H5 Kalibrator sehpasini kontrol H.5.6 tortulafil temizlfr. g ¢ P vias
etmek H.5.7 Temizlenmis ya da yenilenmis filtreyi yerine koyar tapay1 anahtarla sikar.
H.5.8 Kalibrator sogutma suyu girig vanasini agar, tapa sizdirmazlik kontroliinii yapar.
H.5.9 Kalibrator sogutma suyu pompasi ve siklon pompasinin galisip ¢alismadigini
- kontrol eder.
H.5.10 Kalibrator sehpasi tizeri doniis sularini ve toplama tanki niindeki stizgegleri
. - temizler.
Uretim hatt1 ayar ve Kalibrator seh - e oo
e past kontroliinde tespit ettigi eksik, ¢atlak, patlak, kirik, sikisik,
H k?intm"e”m yapmak H5.11 asiri sesli ¢alisma vb. problemleri amirine haber verir.
(devami var) H.6.1 Cekici motoru ¢aligsma kontrolii yapar.
H.6.2 Cekici paletlerin ya da tekerleklerin pnématik agma kapama sisteminin
o kontroliinii yapar.
Uriin geometrisinin ¢ekici palet ya da tekerlekleri aras1 gecis alaninda genislik
H.6.3 . .
ve yiikseklik kontrol ve ayarlar1 yapar.
H.6.4 Cekici girisinde formlu ya da diiz dayama makaralarinin ayar ve kontrolii yapar.
ekici, palet, pab e . - . .
H.6 g}kerle gli) konIII‘)OI elzltgr)n\ék H.65 Cekici paletvlerme.b'agll pabuglar.m iiriin geometrisine uyumunu kontrol eder,
uygunsuzlugu amirine haber verir.
Cekici paletlerinde uzama, sarkma; tekerlek veya pabuglarinda eksik, yoluk,
H.6.6 yarik, ¢ikik, yamuk gibi uygunsuzluklara kars1 ¢ekiciyi galistirir ve paletler
acikken kontrolii yapar, uygunsuzluk durumunda amirine haber verir.
H.6.7 Cekici motoru galistirarak paletleri kapatir, paletler arasi tur farkini kontrol

eder.
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H.7.1 Uriin kesimine uygun testere tipini ve kesme yoniinii kontrol eder.
H.72 Testere girisinde formlu ya da diiz dayama makaralarinin ayar ve kontroliini
o yapar.
H.7.3 Testere pabuglarmin iiriin formuna uyumunu ve basincini kontrol eder,
o uygunsuzlugu amirine haber verir.
H.7 Testere tipi ve kesim limit .
' ayarlar1 yapmak H.7.4 Uretim hizina uyumlu, kesim hizi ve tabla ilerleme ayar1 yapar.
H.7.5 Talas emis yolu ve birikim hazne temizligini ve kontroliinii yapar.
) H.7.6 Is emri dogrultusunda iiriin kesim boyunu ayarlar.
Uretim hatt1 ayar ve ]
kontrollerini yapmak H.7.7 Boru kesiminde alin traglama ve pah kirma ayarlarini yapar.
H H.7.8 Siding profil tiretiminde, kesme kalibin1 sokme, takma ve ayar iglemini yapar.
H.8.1 Uretim hizina uygun istenilen bolgede devirme ayar1 yapar.
L H.8.2 Testere tablasi ile devirici tablasi eksen ayarlarini yapar.
H.8 Devirici ayar1 yapmak — - —
Devirici tablasinda, {iriiniin siirtiinen yiizeylerinde ¢izgi veya takilma olusturacak
H.8.3 capakli ya da takilma yapan bdlgelerin olup olmadigini kontrol eder, gerekli
hallerde amirine haber verir.
H.9.1 Uretim hizina uygun sarma hizini ayarlar.
H.9.2 Uretim is emrinde belirtilen uzunluk 6l¢iisiinde, kangal sarim i¢ ¢ap1 ve
H.9 Sarici ayar1 yapmak e genigligini ayarlar.
Sarim makarasinda. iirlinil zedeleyici bolgelerin olup olmadigini kontrol eder,
H.9.3 . - .
gerekli hallerde amirine haber verir.
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111 Uretilecek mamuliin en son kullanilmis kontrol formundaki sicaklik degerlerine

gore, silindir (kovan) — kalip termo regiilatoriinde ayarlama yapar.

Silindir (kovan) — kalip eriyik

1.1 sicakliklarini set degerine 112 Silindir (kovan) — kalip rezistans sicakliklarinin yiikselip yiikselmedigini kontrol
getirmek o eder.
113 Silindir (kovan) — kalip rezistans sicakliklarinin istenilen degere ulagmasi veya
o asmasi durumunda olugan arizay1 amirine haber verir.
Ekstriider silindir (kovan) — 121 Silindir (kovan) — kalip rezistans sicakliklarinin istenilen degerde kalabildigini
1.2 kalip sicaklik kontroliinii kontrol eder.
yapmak 1.2.2 Sicakligin sabit kalip kalmadigini periyodik olarak kontrol eder.
1.3.1 Uriin tiirii ve kalip hacmine gore burgu (vida) devri ve dozaj devrini ayarlar.
Uretim hattin1
| devreye almak 1.3.2 Burgu (vida) ve dozaj motorlarim diisiik devirde galigtirir.
(devamu var) 13 Burguya (vidaya) yol vermek 133 Burgu (vida) ve dozaj devrini ana motor amperi tork ya da kiitle basing limitleri

dikkate alarak istenen degere yiikseltir.

1.3.4 Kalip ¢ikigindan elle ve gozle baglanti akis kivamini kontrol eder.

1.4.1 Silindir vakum gézleme deliklerinden plastiklesme olusumunu gézler.
Plastiklesme olusumu saglanmamigsa eriyik sicakligini dikkate alarak gozleme
1.4.2 delikleri bolgesindeki ve silindir bolgelerindeki sicaklik ayarlari ile dozaj
|4 Silindir vakum pompasin beslemesindeki ayarlar1 yapar.
agmak 143 Plastiklesme goriiniimii saglandiginda vakum gozleme delikleri cam kapaklarinm

kapatarak silindir vakumunu agar.

144 Vakum gozleme delikleri iizerinden plastiklegsme goriiniimiinii ve vakum
o sizdirmazligini son kez kontrol eder.
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1.5.1 Kalibi zedelemeden sar1 (piring) spatula ile arka arkaya hizli birkag kesim yapar.
1.5.2 Kesilen pargay1 formu bozulmadan su veya hava ile hizla sogutur.
1.5 Kalip ¢ikisindan kesit almak

1.5.3 Akis dagilimini, eksik parca olup olmadigini gozle inceler.

1.5.4 Kesit parcasinda eksiklik ve akis bozuklugu gérmesi halinde amirine haber verir.
1.6.1 Plastik eriyigin baglanti kivamina gelmesini bekler.
Uretim hattini devreye 16.2 Kalibrator vakum pompasinin ve su pompasinin vana ayarlarini yaparak caligtirir,
| almak o ek sulari uygun yerlere koyar.
1.6.3 Cekiciyi normal ¢alisma devrinden daha yiiksek bir devirde galigtirir.
o 1.6.4 Eriyigi, kaliptan keserek kalibratdrden gegirir, kalibrator akis ucundan kilavuz
1.6 Plastik eriyigi kalibratrden h baglantisiyla ya da elle ¢ektirerek ¢ekiciye ulagtirir.

gecirmek
1.6.5 Ekstriider is ¢1kis zamanina gore ¢ekici hiz1 ve yiikseklik ayarini yapar.

166 Cekiciden ¢ikan sekilsiz iiriiniin gényesinde testere kesim yolunun i¢inde
h takilmadan gegmesini saglar ve kesimini yaptirir.

167 Hafif sekillenmis malzemeden kesim boyunu ayarlar ve ince ayarlar i¢in kisa
e numune alir.
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Sekillendirmeyi hizlandirmak ve {iriin i¢ odaciklarini agmak i¢in kalibrator
J.11 kapaklarini kapatir, agiksa sar1 tel yardimiyla kanallarda gegme ve delme
islemlerini yapar.
31 Kalibrator vakum ve su J.1.2 Kalibrator sehpasini kaliba yanastirir gereksiz ise ek sulart kaldirir.
' ayarlarin1 yapmak ] ] ] ..
313 Sekillendirme olustukga kalibratdr ve havuz arasi gegislerini takip eder,
o takilmalar1 onler.
J.14 Havuz kapaklarini kapatir, su akisini ayarlar.
321 Uriiniin formlanmasiyla detaylarin olusum asamasinda kalibrator kaliba
o yanasirken, hassas terazi ayarlarini yapar.
J.2 Kalibratorii teraziye almak J.2.2 Uriin cesidine gore Kalibratorde terazi ayarini degistirip iiretim ayarlarmi yapar.
) Plastik profil iiretmek 323 Kahbratgr — kalip aras1 ek;en a}larlarlm tan'l'ar"nlad}ktar.l sonra kahbratory l.<a11ba
(devam var) son sekliyle yanastirir, kalibrator ¢ikiginda iiriin yiizeyine kontrol igareti gizer.
. ) 331 Kalibrator ¢ikisinda isaretlenmis kisim testereden gegtikten sonra, kisa kontrol
J3 Uriinden kontrol numunesi e parcasini keser.
almak
J.3.2 Numuneyi gézle ve 6l¢iim aletleriyle (kumpas-mikrometre) dlger.
34 Dozaj devir ayar: yapmak J.4.1 Vida dislerini kapatacak (dolduracak) sekilde besleme yapar.
J.4.2 Vakum gozleme deliklerinden burgu (vida) dis hatve seviyesini kontrol eder.
I5 Burgu (vida) besleme ayar1 J5.1 Besleme yapilirken tork — amper — eriyik basing toleranslarini kontrol eder.
' yapmak J.5.2 Kontrol sonucunda gerekli besleme ayarlarini yapar.
36.1 Ekstriider iiriin ¢ikis hizindaki degere ve kontrol formundaki tiretim degerine gore
16 Cekici hiz ve yiikseklik ayari gekici hizint ayarlar.
yapmak 162 Ovallik, ¢cokme, sikisma gibi sorunlara karsi palet yiikseklik ve basing ayar1
e yapar.
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371 Tam entegre sistemlerde iiriine ekstra 6zellikler kazandiran delik agmak, kanal
o agmak, conta takmak, muflamak, co-ex gibi sistemler varsa ¢alistirir.
J.7.2 Olgiim i¢in uygun 8lgiide numune pargasi keser.
J.7 Son kontrol numunesi almak | J.7.3 Gozle tirlin kontrolii yapar.
J.7.4 Olgii aletleri ile 6lgiileri kontrol formundan kontrol eder.
3 Plastik profil tiretmek J.7.5 Uriin formundaki fonksiyonel kontrolleri yapar.
J.7.6 Kalite kontrole istenilen 6l¢ililerde numune verir.
- . J.8.1 Kalite kontrolce uygunsuz olan béliimleri diizeltir.
18 Uriin kalite onayinin
almmasint saglamak J.8.2 Uygunsuz boliimleri diizeltememesi halinde amirine haber verir.
19 Uriiniin periyodik kontroliinii J.9o.1 Uriin 6zelligini ve hizini istenilen programdaki zamana gore kontrol eder.
' yapmak o
J.9.2 Kontrol degerlerini kayit altina alir.
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Ulusal Meslek Standard:
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
K.1.1 Devirici sehpasindan aldig: tartilacak iiriinii teraziye koyar.
K.1 Uriin tartim1 yapmak K.1.2 Uriin agirliginin is emrinde belirtilen degerlere uygunlugunu kontrol eder.
K.1.3 Tartim degerini ilgili forma yazar.
K14 Uriinii devirici sehpasina geri gotiiriir.
. K21 Devirici sehpasindaki iiriinleri dikkatli ve 6zenli bir sekilde teker teker sayar.
K.2 Uriin sayim1 yapmak =
K.2.2 Uretim miktarini formda kayit altina alir.
K31 Devirici sehpasindaki iiriinleri is emrinde belirtilen paket adedi miktarina gore
bag haline getirir.
K.3 Uriin paketlemesi yapmak K 3.2 Bag haline getirdigi iiriinleri ambalajlar ve tiriinleri kalite standartlarina gore
zarar vermeden paketler.
Uriin ambalajlamast K.3.3 Yaptlgl paket adedini iiretim formunda kayit altina alir.
K yapmak K.4.1 Uriin tanitim etiketine gerekli bilgileri yazar.
Paket ve palet tanimlamast K.4.2 Hazirladig1 paket Gstiine tiriin tanitim etiketini yapigtirir.
K.4 yapmak K.4.3 Paketi stok alanina sevk edilecegi paletin iistiine koyar.
K 4.4 Peliﬁilen paket sayisina ulastiginda palet kontrol etiketini doldurarak palet
iizerine yapistirir.
Uriiniin stok alanina sevkini K.5.1 Tanimlamasi yapilmis paletleri transpalete yiikler ve stok alanina tasir.
K.5 saglamak K.5.2 Stok alaninda belirtilen uygun yere paleti birakir.
K.5.3 Stok kontrol formuna kay1t yapar.
K.6.1 Antipak firelerini ay1rir
K.6.2 Yanik hurdalar1 ayirir.
K6 Plastik hurdalart ayristirmak K.6.3 Temiz, Kirli ve renkli iirtin firelerini ayirir.
K.6.4 Ayrilmig hurdalari ve fireleri ayr1 biriktirme kaplarina koyar.
K.6.5 Ayrilmus fireleri geri doniisiim alanina tagir.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
L1 Karisim beslemesini L1.1 Dozaj motorunu kapatir ya da huniyi geri ¢eker.
kapatmak L.1.2 Dozaj ¢evresi akintilarini temizler.
L.2.1 Silindir vakum motoru yada vanasini kapatir.
ilindir vak k k
L.2 Silindir vakumu kapatma L.2.2 Silindir vakum gézleme deliklerinden camlar1 kaldirir.
L.2.3 Silindir vakumunun kapanmasindan itibaren diger ek 6zellik iinitelerini kapatir.
L.3.1 Silindir (kovan) hacmine uygun temizleyiciyi dozaj bogazina doker.
L.3.2 Dozaj gevresindeki akintilarini temizler.
L.3.3 Kalip kalibrator ara mesafesini agar.
Uretim hattini devreden L34 Kalibrator sehpasini geri ¢gekerken kalibrator ¢ikisina (iiriin {izerine) igaret
L ¢ikartmak Burgu (vida) kalip - koyar.
(devamu var) L3 temizleyicisini ilave etmek o o .
: L.3.5 Temizleyici malzeme kaliptan goriildiigii anda akis baglantisini keser.
L.3.6 Temizleyici kaliptan ¢ikana kadar bekler.
L.3.7 Temizleyici malzeme ¢ikis parcalarint ayri bir yerde toplar.
L 3.8 Temizleme malzemesinin tamamen ¢iktigindan emin olunduktan sonra burgu
- (vida) motorunu kapatir.
L.3.9 Silindir kalip rezistans sicaklik degerlerini bekleme sicakliginda set eder.
L La1 Kalibratorden isaretli malzeme ¢iktiginda, kaliba su gitmiyorsa vakum ve su
Kalibrator havuz su ve - pompalarini kapatir.
L4 vakumlarini kapatmak . - . -
L 42 Kalibratérden su gelisi devam ediyorsa vakumu agik birakir, su azaldiginda
o vakum motorunu kapatir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
L.5.1 [saretli malzeme ¢ekiciden ¢ikinca cekici motorunu durdurur.

L.5 Cekici ve testereyi kapatmak L.5.2 Testere motorunu kapatir, durmasini bekler.

L.5.3 Cekici testere aras1 malzemeyi ISG kurallarina gére testere kapagini acarak alir.
L.6.1 Kalip bolge 1sitmalarini kapatir.

. Uretim hattini devreden L 62 Kalibratoriin fis ve termokupl elemanlarini iSG kurallarma gére sokiip uygun

cikartmak alana alir.
L6 Kalip —kalibratorii devreden | | g3 Kalip ve kalibratoriin rezistanslarimi talimatlara gore soker.
¢ikartmak
L.6.4 Kalibi, sokme teknigine ve sirasina uygun sekilde soker
L 65 Kalibi, tasima arabasina dikkatlice yerlestirerek kaliphaneye / kalip deposuna
- uygun yere birakir.

L.6.6 Makine ¢alisma durumuna gore salteri kapatir.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
Testerenin temizligini M.1.1 Testere vakum torbasini soker.
M.1 yapmak M.1.2 Testerede ve haznesinde biriken talas1 temizler.
M.1.3 Testere vakum torbasini bosaltir, gerekirse yerine yenisini takar.
M.2.1 Uretim hatt1 ¢ekici ve testere dis bolgesini temizler.
M.2.2 Uretim hatt1 cekici ve testere bolgesindeki plastik talasini siipiiriir.
. . M.2.3 Uretim hatti kalibratdr sehpasi etrafina dokiilen sulari gekgek ile tahliye
M.2 UreFm} ha?tmln yiizeysel at kanalma ceker.
temizligini yapmak P
M.2.4 Uretim hatti1 ekstriider bolgesinin ulagilamayan bdlgelerini vakumlu sistemle
o temizler.
M.2.5 Uretim hatt1 ekstriider bdlgesinin yiizeysel olarak tozunu alir.
Uretim hattinin koruyucu Rezistans temizligini M.3.1 Silindir rezistanslari iizerinde biriken tozlar1 vakumlu sistemle temizler.
bakim ve temizleme M.3 yapmak ; L. . . .
M . e M.3.2 Rezistans iizerine tasan yanmis plastik artiklarini spatula ile temizler.
islemlerini yiiriitmek
(devamu var) Kalibin koruyucu bakimmi M.4.1 Ustiipii ve hava ile kalibin i¢ ve dis yiizeyini temizler.
M.4 yapmak M.4.2 Koruyucu yag kullanarak kalib1 yaglar.
M.4.3 Kalib1 kalip deposunda belirlenmis yere birakir.
M.5.1 Kalibrator su giris kanalindan hava tutarak kalan suyu tahliye eder.
M5 Kalibrator temizligi yapmak M.5.2 Ustiipii ve hava ile kalibratdr i¢ ve dis yiizey temizligini yapar.
M.5.3 Kalibrator sogutma kanallarini kireg ¢oziicii ile temizler.
M.5.4 Kalibratorii kalip deposunda kalip kafasi ile ayni yerde muhafaza eder.
M.6 Fan temizligi yapmak M.6.1 Silindir bolgesi fanlarini vakum sistemi ile temizler.
M.6.2 Fan yiizeyinde biriken toz veya kiri {istiipii ile temizler.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
M.7.1 Silindir vakum hortumunu soker.
M.7.2 Silindir vakum filtre kavanozunu manuel agar.
M.7.3 Filtreyi hava tabancast ile giivenli bir bolgede temizler, gerekirse yenisi ile
M.7 Silindir vakum filtre — hortum degistirir.
temizligi yapmak M.7.4 Filtreyi yerlestirip kavanozu sikar.
M.7.5 Vakum hortumunun delik, kirik, biikiilmiis olup olmadigint kontrol eder.
M.7.6 Silindir vakum hortumunu yerine takar.
M.8.1 Makine sogutma suyu giris vanasini kapatir.
M.8.2 Makine sogutma suyu filtre tapasini anahtarla agar, filtreyi ¢ikarir.
Uretim hattml_n koruyucu M.8.3 Filtreyi giivenli bolgede hava ile temizler kontrol eder, gerekirse yeniler.
M bakim ve temizleme M.8 Makine sogutma suyu
islemlerini yiiritmek ' filtre temizligi yapmak M.8.4 Filtre gecis bolgesi ve gerisinde, tortu birikimini atmak i¢in kapali vanay1 agar
(devami var) o kapar, tortular1 temizler.
M.8.5 Temizlenmis ya da yenilenmis filtreyi yerine koyar tapay: anahtarla sikar.
M.8.6 Makine sogutma suyu giris vanasini agar, tapa sizdirmazlik kontroliinii yapar.
M.9.1 Kalibrator sogutma suyu giris vanasini kapatir.
M.9.2 Kalibrator sogutma suyu filtre tapasini anahtarla agar, filtreyi ¢ikarir.
Kalibratér sogutma suyu filtre | M.9.3 Filtreyi giivenli bolgede hava ile temizler kontrol eder, gerekirse yeniler.
M.9 temizligi yapmak M.9.4 Filtre gecis bolgesi ve gerisinde, tortu birikimini atmak i¢in kapali vanay1 agar
- kapar, tortular1 temizler.
M.9.5 Temizlenmis ya da yenilenmis filtreyi yerine koyar tapay1 anahtarla sikar.
M.9.6 Kalibrator sogutma suyu girig vanasini agar, tapa sizdirmazlik kontroliinii yapar.
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Gorevler islemler Basarim Olgiitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
M.10.1 Huni {izeri elegi, Ustiindekileri (elekteki kalintilar1 / birikintileri) huni igine
- diisiirmeden temizler.
M.10 Huni tizeri elek temizligi
' yapmak M.10.2 Elegi giivenli bir yerde silkeler.
M.10.3 Temizlenen elegi yerine monte eder.
M.11.1 Sogutma havuzundaki suyu bosaltir.
M.11.2 Sogutma havuzu siizgecini eliyle yerinden ¢ikarir.
Sogutma h i . oy .
M.11 te(;ngiuzhnla; zvgf;lksuzgeg M.11.3 Siizgeci hava tabancas1 veya suyla giivenli bir bolgede yikayarak temizler,
£l yap o gerekirse yenisiyle degistirir.
Uretim hattinin koruyucu
bakim ve temizleme M.11.4 Stizgeci yerine yerlestirir.
islemlerini yiiriitmek M.12.1 Cekiciyi ¢alistirir, paletleri birbirinden ayurir.
M.12 | Cekici temizligi yapmak M.12.2 Vakum sistemi ile yiizey temizligi yapar.
M.12.3 Cekici salterini kapatir.
M.13.1 Testerenin hareketli aksamlarini uygun olan yaglayici ile damlatmadan yaglar.
M.13.2 Cekicinin hareketli aksamlarin1 uygun olan yaglayici ile damlatmadan yaglar.
M.13 | Hareketli aksamlar1
yaglamak M.13.3 Kalibrator sehpasi eksen ayar dislilerini uygun olan yaglayici ile damlatmadan
o yaglar.
M.13.4 Cekici palet dislilerini yaglar.
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Gorevler islemler Basarim Olciitleri
Kod | Adi Kod Adi Kod Aciklama
N1 Hizmet i¢i egitim programlarinin bilgi, beceri ve yetkinliklerin gelisimini
- destekleyecek sekilde olusturulmasina katki saglar.
Egitim planl . . .
N.1 orggl alr?ilzg Se}t}r(l);lr;l;;; alarina N.12 Periyodik veya bir Qefaya 0zgii egitim ihtiyaclarin1 zaman planlamasi
Kkatilmak acisindan degerlendirir.
o N.13 Gerektiginde, astlara ve diger ¢alisanlara yonelik egitimlerde gorev alarak
N Mesleki gelisim o bilgi ve deneyimlerini aktarir.
faaliyetlerini yiiriitmek . .. ST .
Meslege iliskin yasal diizenlemeler bilgisinin giincelligini saglamak i¢in
N.2.1 . oo Lo .
) o resmi kuruluslarin mevzuat bilgi sistemini periyodik olarak takip eder.
Bireysel mesleki gelisimi
N.2 konusunda caligmalar N.2.2 Meslek ile ilgili yayinlari, teknolojik gelismeleri periyodik olarak takip eder.
apmak
yap Mesleki gelisime yonelik toplanti, seminer vb. etkinlikleri arastirarak
N.2.3 o <
gerektiginde katilim saglar.
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3. Kullanilan Arag, Gere¢ ve EKipman

Ambalaj malzemesi
Anahtar ve tornavida ¢esitleri
Bant c¢esitleri

Bigak cesitleri

Burgu - vida

Civata

Co-Ekstriider

Cekici ve gekici pabucu
Cekic cesitleri

Celik halat

Dalgi¢ Pompa

Devirici — disiiriici
Ekstriider (Bodin6z)

El testeresi

Endiistriyel sogutma sistemi (Ciller)
Firca ve rulo cesitleri
Firm

Filtre cesitleri
Fonksiyonel mastar
Gaz tas1

Giyotin

Hava tabancasi

Hortum cesitleri

Isitma sistemleri
[k yardim malzemeleri
26. Kafa

27. Kalip

28. Kalip baglama pabucu
29. Kalibrator

30. Karistirict gesitleri
31. Katki maddeleri

32. Kirma makinesi

33. Kirtasiye malzemesi
34. Kisisel koruyucu donanimlar (Baslik, eldiven, toz maskesi, kulak tikaci, is elbisesi vb.)
35. Kontrol kalemi

36. Kiirek

37. Makas gesitleri

38. Mapa

39. Mastar

40. Olgii aletleri

41. Palet cesitleri

42. Pas sokiicli

43. Plastik hammaddesi
44. Plastik takoz

45. Piirmiiz

46. Renklendirici gesitleri
47. Rezistans
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48. Sentil cakisi

49. Silindir - Kovan

50. Spatula

51. Statik elektrik {initesi

52. Tasima ve kaldirma araglar1 (Ceraskal vb.)

53. Temizlik malzemeleri

54. Terazi gesitleri

55. Termokupl

56. Ustiipii

57. Vakum tanki

3.3.  Bilgi ve Beceriler

1. Acil durum bilgisi

2.  Arag, gereg ve ekipman kullanim bilgi ve becerisi

3. Atik yonetimi bilgisi
4.  Cevre koruma uygulamalar bilgisi

5. Dogal kaynaklarin etkin kullanimi (su, elektrik, dogalgaz, hammaddeler vb.) bilgisi
6.  Ekip icinde calisma becerisi

7. Ekipman, malzeme koruma ve temizlik bilgisi

8.  Ekstriizyon yontemi ile plastik profil liretme bilgi ve becerisi
9.  Elaletleri ile giivenli ¢aligma bilgi ve becerisi

10. El becerisi ve gorsel yetenek

11. GO0z, zihin koordinasyon becerisi

12.  Hijyen bilgisi

13. s organizasyonu bilgi ve becerisi

14. Issaghg ve giivenligi dnlemleri bilgisi

15. Isyeri ¢aligma talimatlar1 bilgisi

16. Kalite kontrol prensipleri bilgisi

17. Kalite yonetim sistemi bilgisi

18. Kayit tutma bilgisi ve becerisi

19. Kimyasal maddelerle giivenli ¢aligma bilgisi

20. Kisisel koruyucu donanim kullanim ve bakim bilgisi
21. Malzeme bilgisi

22. Meslege iligkin yasal diizenlemeler bilgisi

23. Mesleki kimya bilgisi

24. Mesleki matematik bilgisi

25.  Mesleki terim bilgisi

26. Ogrenme ve 6grendigi aktarabilme becerisi

27.  Olgme ve dlgme araglar kullanma bilgi ve becerisi
28. Plastik teknolojisi bilgisi

29. Renklendiri bilgisi

30. Sozli ve yazili iletisim becerisi

31. Tasima ve kaldirma araglar1 kullanma bilgi ve becerisi
32. Teknik dokiimanlari okuma ve anlama bilgi ve becerisi
33. Temel ¢aligma mevzuat1 bilgisi

34. Temel elektrik giivenligi bilgisi

35.  Temel ilkyardim bilgisi

36. Yangin 6nleme ve yanginla miicadele bilgisi

37. Zamani iyi kullanma becerisi
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3.4.  Tutum ve Davramslar

1.  Amirlerine ve ¢alisma arkadaslarina dogru ve zamaninda bilgi aktarmak
2.  Bilgi, tecriibe ve yetkisi dahilinde karar vermek

3.  Calisma zamanini etkili ve verimli kullanmak

4.  Cevre korumaya kars1 duyarli olmak

5. Degisime ve yeniliklere acik olmak ve degisen kosullara uyum saglamak
6.  Dogal kaynaklarin tiikketiminde tasarruflu hareket etmek

7. Ekip i¢cinde uyumlu ¢alismak

8.  Insan iliskilerine 6zen gdstermek

9. Issaglig ve giivenligi kurallarina uyarak ¢alismak

10. s yerine ait arag, gere¢ ve donanimin kullanimina 6zen gostermek

11. Isyeri tertibine ve ¢aligma disiplinine dzen gostermek

12. Karsilagilan sorunlara ¢6ziim odakli yaklasmak

13. Kisisel bakim ve hijyenine dikkat etmek

14. Mesleki egitimlere katilma ve mesleki gelisimi konusunda istekli olmak
15. Mesleki gelisim faaliyetleri sonucunda aldig1 belgeleri muhafaza etmek
16. Siireg kalitesine 6zen gostermek

17.  Uygun (sozlii veya sozlii olmayan) iletisim becerileri sergilemek
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4. OLCME, DEGERLENDIiRME VE BELGELENDIiRME

Plastik Profil Uretim Operatorii (Ekstriizyon) (Seviye 3) meslek standardini esas alan ulusal
yeterliliklere gore belgelendirme amaciyla yapilacak 6l¢me ve degerlendirme, gerekli ¢alisma
sartlarin saglandigi 6lgme ve degerlendirme merkezlerinde yazili ve/veya sozli teorik ve
uygulamali olarak gerceklestirilecektir.

Olgme ve degerlendirme yontemi ile uygulama esaslari bu meslek standardma gore
hazirlanacak  ulusal yeterliliklerde detaylandirilir.  Olgme ve degerlendirme ile
belgelendirmeye iliskin islemler Mesleki Yeterlilik, Smnav ve Belgelendirme Yonetmeligi
cercevesinde ylriitiiliir.
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Not: Bu kisim Resmi Gazete’de yayimlanmayacaktir. Sadece MYK web sitesinde yer
alacaktir.

EK: Meslek Standardi Hazirlama Siirecinde Gorev Alanlar

1.Meslek Standardi Hazirlayan Kuruluslarin Meslek Standardi Ekibi:
Av. Saadet CEYLAN - Genel Sekreter, KIPLAS

Tolga CULHA — Kiplas Iktisadi Isletmesi Miidiirii, KIPLAS

Secil UTKU - Kimya ve Arge Uzmani, KIPLAS

Cem KILINC - Cevre Miihendisi, KIPLAS

Banu ERGAN — Genel mudiir Yardimcisi, PAGEV

Ayfer EGILMEZ - PETROL-IS

H. Tahsin DURMUS — KMO

2 Meslek Standardinin Hazirlanmasina Katkida Bulunanlar
Askm SUZUK — PETROL-IS

Hidayet ESEN — PAPLAYF PLASTIK

Nihat KURTOGLU — PIMAS A.S

Mehmet TULUM — PIMTAS

[smail YEL — PLASTIMAK

Emre ARDA — SFM Plastik

T. Mahmut ERCIS - GURBETCILER A.S

3. Goriis Istenen Kisi, Kurum ve Kuruluslar:
3.1 Kimya Sektor Platformu

e AEROSOL SANAYICILERI DERNEGI

e AMBALAJ SANAYICILERI DERNEGI

ANADOLU UNIVERSITESI MUH. MIMARLIK FAKULTESI KIMYA
MUHENDISLIGI

BOYA SANAYICILERI DERNEGI (BOSAD)

EGE PLASTIK SANAYICILERI DERNEGI (EGEPLASDER
FLEXIBIL AMBALAJ SANAYICILERI DERNEGI

ISPE SAGLIK BILIMLERI DERNEGI

ILAC ENDUSTRISI iISVERENLERI SENDIKASI (IEIS)
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ISTANBUL KIMYEVI MADDE VE MAMULLERI IHRACATCI BIRLIKLERI
(IKMIB)

KATALIZ DERNEGI

KAUCUK DERNEGI

KIMYA MUHENDISLERI ODASI iISTANBUL SUBE

KIMYA SANAYICI VE TOPTANCI i$ ADAMLARI DERNEGI (KIMSAD)
KIMYA SANAYICILERI DERNEGI

KIMYAGERLER DERNEGI

KOMPOZIT SANAYICILERI DERNEGI

KOZMETIK VE TEMIZLiK URUNLERI SANAYICILERI DERNEGI

LIKIT PETROL GAZCILARI DERNEGI (LPG)

PETROL URUNLERI ISVERENLERI SENDIKASI (PUIS)

T. POLIMER BIiLIM VE TEKNOLOJiSTI DERNEGI

T. SAGLIK ENDUSTRISI ISVERENLERI SENDiKASI (SEIS)

TARIM ILACLARI SANAYICI ITHALATCI VE TEMSILCILERI
DERNEGI(TISIT)

TURK PLASTIK SANAYICILERI ARASTIRMA, GELISTIRME VE EGITIM
VAKFI (PAGEV )

TURKIYE KIMYA DERNEGI (TKD)

3.2 UNIiVERSITELER

CUKUROVA UNIVERSITESI FEN EDEBIYAT FAKULTESI DEKANLIGI
CUKUROVA UNIVERSITESI MUHENDISLIK MIMARLIK FAKULTESI

FIRAT UNIVERSITESI FEN FAKULTESI DEKANLIGI

FIRAT UNIVERSITESI MUHENDISLIK FAKULTESI DEKANLIGI

FIRAT UNIVERSITESI TEKNIK EGITIM FAKULTESI DEKANLIGI

GAZI UNIVERSITEST ATATURK MESLEK YUKSEKOKULU

GAZI UNIVERSITESI FEN EDEBIYAT FAKULTESI DEKANLIGI

GAZI UNIVERSITEST MUHENDISLIK FAKULTESI DEKANLIGI

GAZI UNIVERSITESI TEKNIiK EGITiM FAKULTESI DEKANLIGI

ISTANBUL TEKNIK UNIVERSITESI FEN EDEBIYAT FAKULTESI
DEKANLIGI

ISTANBUL TEKNIK UNIVERSITESI KiIMYA METALURJI FAKULTESI
DEKANLIGI

KOCAELI UNIVERSITESI FEN EDEBIYAT FAKULTESI DEKANLIGI
KOCAELI UNIVERSITESI HEREKE OMER ISMET UZUNYOL MESLEK
YUKSEKOKULU

KOCAELI UNIVERSITEST MUHENDISLIK FAKULTESI DEKANLIGI
KOCAELI UNIVERSITESI TEKNIK EGITIM FAKULTESI DEKANLIGI
MARMARA UNIVERSITESI FEN EDEBIYAT FAKULTESI DEKANLIGI
MARMARA UNIVERSITESI MUHENDISLIK FAKULTESI DEKANLIGI
MARMARA UNIVERSITESI TEKNIK EGITIM FAKULTESI DEKANLIGI

ORTA DOGU TEKNIiK UNIVERSITESI FEN EDEBIYAT FAKULTESI
DEKANLIGI

ORTA DOGU TEKNIK UNIVERSITESI MUHENDISLIK FAKULTESI
DEKANLIGI

SAKARYA UNIVERSITESI FEN EDEBIYAT FAKULTESI DEKANLIGI
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SAKARYA UNIVERSITESI MUHENDISLIK FAKULTESI DEKANLIGI
SAKARYA UNIVERSITESI TEKNIK EGIiTiM FAKULTESI DEKANLIGI

3.3 MESLEK LIiSELERI

ALIAGA ANADOLU TEKNIK LISESI, ANADOLU MESLEK LISESi
MUDURLUGU

CAY TEKNIK LISE VE ENDUSTRI MESLEK LISESI MUDURLUGU

GEBZE PAGEV TEKNIK VE ENDUSTRI MESLEK LiSESi MUDURLUGU
INONU ANADOLU TEKNIK, TEKNIK VE ENDUSTRI MESLEK LISESI
MUDURLUGU

KOSEKOY ANADOLU TEKNIK LISE, TEKNIK LiSE VE ENDUSTRI MESLEK
LISESI MUDURLUGU

MANISA CUKUROVA KiMYA TEKNIK VE ENDUSTRI MESLEK LISESI
MUDURLUGU

MEHMET RUSTU UZEL KIMYA MESLEK LISESi VE KIMYA TEKNiK LiSESI
POLINAS ANADOLU MESLEK LIiSESI VE ENDUSTRI MESLEK LISESI
MUDURLUGU

3.4 BAKANLIKLAR VE KAMU KURUMLARI

AILE VE SOSYAL POLITIKALAR BAKANLIGI - OZURLU VE YASLI
HiZMETLERI GENEL MUDURLUGU

BILIM, SANAYI VE TEKNOLOJI BAKANLIGI - BILIM VE TEKNOLOJI
GENEL MUDURLUGU

BILIM, SANAYI VE TEKNOLOJI BAKANLIGI - METROLOJI VE
STANDARDIZASYON GENEL MD.

BILIM, SANAYI VE TEKNOLOJI BAKANLIGI - SANAYI BOLGELERI GENEL
MUDURLUGU

BILIM, SANAYI VE TEKNOLOJI BAKANLIGI - SANAYI GENEL
MUDURLUGU

CALISMA VE SOSYAL GUVENLIK BAKANLIGI - CALISMA VE SOSYAL
GUVENLIK EGITIM VE ARASTIRMA MERKEZ]

CALISMA VE SOSYAL GUVENLIK BAKANLIGI - IS SAGLIGI VE
GUVENLIGI GENEL MUDURLUGU

CEVRE VE SEHIRCILIK BAKANLIGI - CEVRE YONETIMI GENEL
MUDURLUGU

CEVRE VE SEHIRCILIK BAKANLIGI - CEVRESEL ETKI
DEGERLENDIRMESI iZIN VE DENETIM GENEL MUDURLUGU

DEVLET PERSONEL BASKANLIGI

ETI MADEN ISLETMELERI GENEL MUDURLUGU

KUCUK VE ORTA OLCEKLI ISLETMELERI GELISTIRME VE DESTEKLEME
IDARESI BASKANLIGI

MAKINE VE KiIMYA ENDUSTRISI KURUMU GENEL MUDURLUGU

MILLI EGITIM BAKANLIGI - CIRAKLIK VE YAYGIN EGITIM GENEL
MUDURLUGU

MILLI EGITIM BAKANLIGI - YENILIK VE EGITIM TEKNOLOJILERI GENEL
MUDURLUGU
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MILLI EGITIM BAKANLIGI - TALIM VE TERBIYE KURULU

MILLI EGITIM BAKANLIGI- MESLEKI VE TEKNIK EGITIM GENEL
MUDURLUGU

TURK AKREDITASYON KURUMU

TURK STANDARTLARI ENSTITUSU

TURKIYE BILIMSEL VE TEKNOLOJIK ARASTIRMA KURUMU
TURKIYE ISTATISTIK KURUMU

TURKIYE IS KURUMU ISGUCU UYUM DAIRESI BASKANLIGI
TURKIYE IS KURUMU ISKUR GENEL MUDURLUGU
YUKSEKOGRETIM KURUMU BASKANLIGI

3.5 TiSK’E BAGLI iSVEREN SENDIiKALARI

CIMENTO ENDUSTRISI ISVERENLERI SENDIKASI

KAMU ISLETMELERI iISVERENLERI SENDIKASI (KAMU-IS)
MAHALLI IDARELER ISVERENLERI SENDIKASI (MiS)

MAHALLI IDARELER KAMU ISVEREN SENDIKASI (MiKSEN)
TURIZM ENDUSTRISI iISVERENLERI SENDiKASI

TUM OZEL EGITIM KURUMLARI ISVERENLERI SENDIKASI (TEKIS)
TURK AGIR SANAYIi VE HIZMET SEKTORU KAMU ISVERENLERI
SENDIKASI (TUHIS)

TURK ARMATORLERI ISVERENLER SENDIKASI

TURK STANDARTLARI ENSTITUSU

TURKIYE AGAC SANAYII iISVERENLERI SENDIKASI

TURKIYE CAM, CIMENTO VE TOPRAK SANAYII ISVERENLERI SENDIKASI
TURKIYE DERI SANAYII ISVERENLERI SENDIKASI (TUDIS)
TURKIYE GIDA SANAYIi iISVERENLERI SENDIKASI (TUGIS)
TURKIYE INSAAT SANAYICILERI ISVEREN SENDIKASI (INTES)
TURKIYE METAL SANAYICILERI SENDIKASI (MESS)

TURKIYE SELULOZ, KAGIT VE KAGIT MAMULLERI SANAY I
ISVERENLERI SENDIKASI

TURKIYE SEKER SANAYIii ISVERENLERI SENDIKASI

TURKIYE TEKSTIL SANAYII ISVERENLERI SENDIKASI

TURKIYE TOPRAK, SERAMIK, CIMENTO VE CAM SANAYIl iISVERENLER]
SENDIKASI

3.6 DIGER KURULUSLAR

ANKARA SANAYI ODASI
EGE BOLGESI SANAYI ODASI
HAK iSCI SENDIKALARI KONFEDERASYONU - HAK-IS
ISTANBUL SANAYI ODASI
ISTANBUL TICARET ODASI
KIMYA MUHENDISLERI ODASI
KOCAELI SANAYI ODASI
MESLEKI EGITIM VE KUCUK SANAYI DESTEKLEME VAKFI
PETROL-IS SENDIKASI
T. ILAC SAN. DERNEGI
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e TURK MUHENDIS VE MIMAR ODALARI BIRLiGI

e TURKIYE DEVRIMCI iSCI SENDIKALARI KONFEDERASYONU - DISK
e TURKIYE ESNAF VE SANATKARLA KONFEDERASYONU TESK
TURKIYE IHRACATCILAR MECLISI

TURKIYE iSCI SENDIKALARI KONFEDERASYONU - TURK-IS
TURKIYE iSVEREN SENDIKALARI KONFEDERASYONU (TiSK)
TURKIYE ODALAR VE BORSALAR BIRLIGI

3.7 KiPLAS UYELERI

e AKDENIZ KIMYA SAN. VE TIC. A.S.

AKPA DAYANIKLI TUKETIM LPG VE AKARYAKIT URUNLERI
PAZARLAMA A.S.

AKSOY PLASTIK SAN. VE TiC. A S.

AKTAS DIS TICARET A.S.

ANELMAK MAKINE VE ELEKTRONIK SAN. VE TiC. A.S.

AYGAZ A.S. (ISTANBUL)

BASF TURK KiIMYA SAN. VE TiC. LTD. STI. (GEBZE)

BETEK BOYA VE KIMYA SAN. A.S.

BORNOVA MATBAA MUREKKEPLERI SAN. VE TIC. A.S.

BOYSAN BOYA SAN. VE TiC. A.S.

CBS BOYA KIMYA SAN. VE TIC.AS.

CUKUROVA KiMYA ENDUSTRISI A.S.

DIGALPA BOYA VE KIMYA SAN. TiC. LTD. STI.

DYO BOYA FABRIKALARI SAN. VE TIC. A.S. (GEBZE-KOCAELI)

ELBA BANT SAN. VE TIC. A.S.

EMINIS AMBALAJ SAN. VE TIC. A.S.

GOKTEPE PLASTIK SAN. VE TIC. A.S.

GUBRE FABRIKALARI T.A.S. (KORFEZ-1ZMIT)

GUNESGAZ TICARET VE SAN. A.S.

HABAS SINAI VE TIBBI GAZLAR ISTIHSAL END. A.S. (KARTAL-
ISTANBUL)

HERKIM POLIMER KiMYA SAN. VE TIC.A.S.

HUHTAMAKI TURKEY GIDA SERVISI AMBALAIJI A.S.

IBRAHIM ETHEM ULAGAY ILAC TURK A.S.

IGSAS ISTANBUL GUBRE SAN. A S.

JOTUN BOYA SAN. VE TIC.AS.

JOTUN TOZ BOYA SAN. VE TIC.A.S.

KCC BOYA SAN. VE TIC. LTD.STI.

KOCAELI GEBZE V (KIMYA) ORGANIZE SANAYI BOLGESI (GEBKIM)

KORUMA KLOR ALKALI SAN. VE TIC.A.S.

LUXOTTICA GOZLUK END. VE TIC. A.S.

MARSHALL BOYA VE VERNIK SAN. A.S.

MECAPLAST OTOMOTIV URUNLERI SAN. VE TiC. AS.

MOGAZ PETROL GAZLARI A.S. (ZINCIRLIKUYU-ISTANBUL)

MUTLU AKU VE MALZEMELERI] SAN. A.S.

N.V TURKSE PERENCO

ONEN TICARET
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PACCOR TURKEY AMBALAJ SAN. A.S.

PETKIM PETROKIMYA HOLDING A.S

PETLAS LASTIK SAN. VE TiIC. A.S.

PFIZER ILACLARI LTD. STI.

PHARMAVISION SAN. VE TIC. A.S.

PIMAS PLASTIK INSAAT MALZ. SAN. A.S.

PLASTIMAK PLASTIK PROFIL END. SAN. TIC. LTD. STI.

POLINAS PLASTIK KIMYA SAN. A.S.

POLIPORT KiMYA SAN. VE TIC. A.S.

POLISAN KIMYA SAN. A.S.

PROCTOR&GAMBLE TUKETIM MALLARI A.S.

PULCRA KiIMYA SAN. VE TiC. A.S.

S. ISHAKOGLU ISHAKOL BOYA SAN. A.S.

SAND PROFILE KAUCUK SAN. TiC. LTD. STI.

SANTA FARMA iLAC SAN. A.S.

SELKIM SELULOZ KIMYA SAN. A.S.

SETAS KIMYA SAN. A.S.

TIMSAN HIDROLIK-PNOMATIK A.S.

TOROS TARIM SAN. VE TIC. A.S. (4. LEVENT-ISTANBUL)

TRANSATLANTIC EXPLORATION MEDITERRANEAN INC. PTY.LTD.
(TEMI)

TRELLEBORG CERKEZKOY OTOMOTIV SAN. VE TIC. A.S.

TRISTONE FLOWTECH ISTANBUL OTOMOTIV SAN. VE TiC. LTD. STi.
(HORTUM FB.)

TURK HENKEL KIMYEVI MADD. SAN. A.S.

UROSAN KIMYA SANAYI A.S.

VATAN PLASTIK SAN.VE TIC. A.S.

3.8 PAGEV UYELERI

ADA PLASTIK SANAYI VE TICARET

AGAPAK AMBALAJ PLASTIK SAN.VE TIC. LTD.STI.
AKAL PLASTIK AMBALAJ SAN.VE TiC. LTD.STI.
AKAR PLASTIK LTD.STL

AKCA PLASTIK SAN. VE TiC. LTD. STi.

AKDENIZ AMBALAJ SAN. VE TIC. A S.

AKDENIZ PLASTIK SAN.VE AMB. DIS TiC. LTD.STIL
AKKUS PLASTIK LTD. STI.

AKSU AMBALAJ KUYUMCULUK VE FOTOGRAFCILIK SAN.TIC. A.S.
AKTIF PLASTIK AMBALAJ -LUTFI DOGANALP

ALP PLASTIK SAN. VE IHTIYAC MAD. LTD. STi.
ALTERNATIF PLASTIK SAN.VE TIC. LTD.STI.

ARI PLASTIK KOLL. STI.

ASPET PLASTIK SANAYI VE TICARET LTD.STI.
ASTAS AMBALAJ SAN. VE TIC. A.S.

AYAZ TICARET -OSMAN ZIHNI AYAZ

AYBAL PLASTIK SAN.VE TiC. LTD.STI.

AYDIN PLASTIK SAN. VE TiC. A.S.
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AYDOGDU PLASTIK VE AMB. SAN. VE TIC. LTD. STI.
AYHAN AMBALAJ PLASTIK VE SULAMA SIST.SAN.TIC. LTD.STI.
AZIM PLASTIK

BAGASAN BAGFAS AMB. SAN. A.S.

BALKANLAR PLASTIK AMB. SAN.VE TIC. A.S.

BANAT FIRCA VE PLASTIK SAN. A.S.

BAREKS PLASTIK FiLM EKSTRUZYON SAN. TiC. A.S.
BASAK PLASTIK SAN.VE TiC. LTD.STI.

BAYRAKTAR PLASTIK AMB. MALZ. SAN. VE TiIC. LTD. STI.
BEREKET PLASTIK SAN. VE TIC. A.S.

BESYOL PLASTIK LTD. STI.

BIiL PLASTIK AMB. SAN. TiIC. A.S.

BUYUKARPACI AMB. TEKSTIL SAN. TiC. A.S.

CAN KIMYA PLASTIK SAN. VE TiC. A.S.

CEYLAN PLASTIK AMB. SAN. VE TiC. LTD. STi.

CIHAN PLASTIK SAN. VE TiC. LTD. STI.

CAG PLASTIK SAN.TIC. LTD. STI.

CAKAY PLASTIK SAN. VE TiC. LTD. STI.

CEVIKBAS MATBAACILIK VE AMBALAJ SAN. A.S.
CiMIi PLASTIK

CIPAS CICEKCI VE PASTAHANE AMB. SAN. A.S.
CORUH PLASTIK LTD. STI.

DADAS KAR PLASTIK AMB. SAN. VE TIC. LTD. STI.
DANTEL AMBALAJ BASKILI KAGIT SAN. TiC. LTD. STI.
DEKA PLASTIK LTD.STI.

DELTA PLASTIK ENDUSTRI A.S.

DEMPLAS PLASTIK SAN. VE TiC.

DENIiZ PLASTIK LTD.STI.

DENYA PLASTIK SAN. VE TiC. LTD. STI.

DESA PLASTIK AMB. SAN. VE TIC. LTD. STI.

DIYAR PLASTIK AMBALAJ SAN.TiC.LTD.STI.
DOGUSAN PLASTIK AMB. SAN. LTD. STI.

DOK-SAN DOKUMA SAN.VE TiC. A.S.

DOST PLASTIK SAN.VE TiC. LTD.STI.

EKOFLEKS PLAS. AMB. SAN. TiC. LTD. STI.

ELIF PLASTIK AMBALAJ SAN.VE TiC. A.S.

EMEL PLASTIK SANAYI VE KIMYEVI MADDELER PAZ.TIC. A.S.
EMIN PLASTIK

ENSAR PLASTIK KAGIT SAN. TiC. LTD. STI.

ERDAL PLASTIK SAN. VE TiC. LTD. STi.

ERKAN TEKSTIL SAN.VE TiC. A.S.

ERSA AMBALAJ VE KIMYEVI MADDELER TiC. VE SAN. LTD. STi.
ESENSAN MATBAACILIK VE AMB.SAN.TIC.LTD.STI.
ESPACK AMB.VE TEKSTIL SANAYI LTD.STI.

ETA AMBALAJ SAN. VE TIC. A.S.

EZGI PLASTIK -NECMIYE iZLAL

FLAS PLASTIK SANAYI VE TICARET
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e FLEKSPAK AMB. SAN. VE TiC. LTD. STI.

e FTK PLASTIK AMB. SAN. TiC. LTD. STI.

e  GARANTI INSAAT VE PLASTIK SAN. VE TIC. A.S.
GOZDE PLASTIK SAN. VE TIC. A.S.

GREIF MIMAYSAN AMBALAJ SANAYI A.S.

GUC PLASTIK SAN.VE TiC. LTD.STI.

GUNGOR PLASTIK SAN. VE TiC. LTD. STI.

GUR PLAST AMB. SAN.VE TIC. A.S.

GURDEMIR PLASTIK BASKI AMB. SAN. VE TIC. LTD. STI.
HASEL PLASTIK SAN. TiC. LTD. STL

HASIRCI AMBALAJ LTD. STI.

HEDEF AMBALAJ LTD. STi.

HEKOPAK AMBALAJ SAN.TIiC. LTD. STi.

HOSGOR PLASTIK AMB. SAN. VE TIC. LTD.STI.
HUZUR PLASTIK KIMYEVI MAD. ITH.IHR.SAN. LTD.STI.
ILMAK MAKINA SAN. VE TIC. LTD.STI.

ITV KILIC AMBALAJ SAN. VE TIC. LTD. STI.

ILKA PLASTIK SAN.VE TiC. LTD.STL

INCI PLASTIK VE JUT SAN. A.S.

INTERKAN SANAYI MALZ. URETIM VE PAZ. LTD.STI.
IPEK PLASTIK SAN. VE TiIC. LTD. STI.

ISTANBUL ALP PLASTIK LTD. STi.

ISBIR SENTETIK DOKUMA SAN. A.S.

KAPLAN KAGIT PLASTIK AMB. SAN. VE TiC. LTD. STI.
KAPTAN PLASTIK SAN. VE TIC. LTD. STI .

KAR-PLAS AMBALAJ SAN. TiC. LTD. STI.

KARTAL PLASTIK SAN. VE TiC LTD. STI.

KAZANC PLASTIK SAN. TIC. A.S.

KEMAHLIOGLU PLASTIK AMB. SAN. VE TIC. A.S.
KENT PLASTIK SAN. VE TIC. LTD. STL

KESKIN AMB. SAN. VE TIC. A.S.

KOBI PLASTIK SAN.VE TiC. LTD.STi.

KONAN PLASTIK - ANIL KONAN

KONYA TIFDRUK A.S.

KOROZO AMBALAJ SAN. VE TIC. A.S.

KOYUNCU PLASTIK - ISMET KOYUNCU

KOZAPLAST PLASTIK & AMBALAJ SAN.TIC. LTD.STL
KOROGLU PLASTIK SAN. VE TiC. A.S.

MAVi AMBALAJ GIDA VE TUKETIM MAD.SAN.VE TIC.LTD.STI.
MAZLUM AMBALAJ SAN.VE DIS TIC. A.S.

MERAY AMBALAJ -YAKUP KAZADA

MERT AMBALAJ LTD.STI.

MERT MEDIKAL AMBALAJ IMALAT ITH.IHR. SAN.TIC. A.S.
MESPLAST PLASTIK SAN. VE TiC. A.S.

MESUT AMBALAJ PLASTIK & KAGITCILIK

METRO PLASTIK ITH. IHR. END. VE TiC. LTD.STIL
MIMSAN PLASTIK SAN. VE TIC. LTD. STI.
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e MODERN PLASTIK VE METAL SAN.TIC. A.S.

e MUBA KOTANLAR iC VE DIS SAN. VE TiC. LTD. STi.
e NADIR PLASTIK VE OTOMOTIV TiC. PAZ. LTD. STI.
NAKSAN PLASTIK SAN. VE TiC. A.S.

NAPLAST KIMYA SANAYI

NARSAN PLASTIK SAN.VE TIC. LTD.STI.

NEMKAR PLASTIK TEMIZLiK INS. TEKSTIL TICARET
NEZIR PLASTIK GRANUL SANAYI VE TICARET
ORTAKLAR PLASTIK SAN.TIC. A.S.

OSMAN BAYRAK PLASTIK HURDA ITH. {HR. SAN. TiC. LTD. STIL
OZAN PLASTIK -MUSTAFA CITANAK

OGE AMBALAJ SAN. VE TiC. LTD. STI.

OZAK PLASTIK AMB. SAN. VE TiC. LTD. STI.
OZARMA AMBALAJ LTD. STI.

OZCAN PLASTIK INSAAT SAN.VE TiC. LTD.STI.
OZNESE PLASTIK -HACI BAYRAM UYGUR

OZNUR PLASTIK SAN. VE TiC. LTD. STI.

OZSOY PLASTIK SAN.TIC. LTD.STI.

PAKSAN PLASTIK AMBALAJ SAN. KOLL. STI.

PARS PLASTIK SAN.TIC. LTD.STI.

PINARTEKS TEKSTIL PLASTIK SANAYI

PILENPAK AMBALAJ SAN. VE TiC. A S.

PLAS PLASTIK AMB. SAN.VE TIiC. LTD.STI.

PLASAN PLASTIK AMB. PAZ. SAN. VE TIC. LTD. STI.
PLASSAN KiIMYEVI MADDE AMB.SAN.VE TiC. LTD.STI.
PLASSAN PLASTIK AMBALAJ SAN. VE TiC. LTD. STI.
PLASTEK PLASTIK AMB. SAN. TIC. A.S.

PLASTIK 2000 TiC. VE SAN. LTD. STIi.

PLASTOSAN PLASTIK SANAYI A.S.

POLATLAR PLASTIK - YUNUS POLAT

POLIBAK PLASTIK FILM SAN. VE TiC. A.S.

POLIJUT AMB. SAN. VE TIC. A.S.

POLINAS PLASTIK SAN. VE TiC. A.S.

POLYPLAS PLASTIK VE KAGIT SAN.VE TiC. LTD.STI.
POLYPLEX EUROPA POLYESTER FiLM SAN.VE TIC. A.S.
PRO-PACK PLASTIK AMB. VE MAK. SAN. TiC. A.S.
RASEL AMBALAJ SAN. VE TiC. LTD. STI.

REKABET KAGIT VE PLASTIK SAN.TIC. A.S.

REKOR PLASTIK AMB. SAN. VE TIC. LTD. STI.

RITAS KIMYA TEKSTIL SAN. TIC. A.S.

ROTOPAS AMBALAJ SAN.VE TiIC. A.S.

SAN PLASTIK

SARAN PLASTIK

SAYAR MAKINA ELEKTRIK SAN. VE TIC. A.S.
SELFPLAST PLASTIK SAN. VE TiC. LTD. STI.

SELSAN PLASTIK SAN.VE TIC. LTD.STI.

SEMBOL AMBALAJ SANAYI A.S.
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SEPAS PLASTIK A.S.

SERHAT PLASTIK AMB. SAN. VE TiC. LTD. STI.

SERKA AMBALAJ SAN.TIiC. LTD.STI.

SERTDEMIR LTD.STI.

SERVET PLASTIK VE KAGITCILIK SAN. VE TiC. LTD. STI.
SEVENLER PLASTIK SAN. VE TiC. LTD. STi.

SEZERSAN AMBALAJ SAN. TiC. LTD. STi.

SUNJUT SUNI JUT SAN. VE TIC. A.S.

SUNTEKS PLASTIK VE AMB. SAN. IMAL.TIiC.LTD.STI.
SUMER PLASTIK VE KAGIT SAN. A.S.

SUMER YAYIN MATBAACILIK REKLAMCILIK VE PLASTIK AMB.SAN.A.S.
SUPER FILM AMB.SAN. VE TiC. A.S.

SEH PLASTIK

TANRA MAKINA SAN.VE TiC. LTD.STI.

TEKNIKSAN PLASTIK AMB. SAN. VE TIC. LTD. STI.
TEKPLAST AMBALAJ PAZ. TIC. LTD.STI.

TEPSAN TEKIRDAG PLASTIK SAN. TiC. LTD. STI.

TETSA TEKIRDAG ENDUSTRIYEL TORBA SAN.VE DIS TIC. A.S.
TEZ PLASTIK SAN. VE TIC. LTD. STI.

TONBULLAR HAZIR BETON INS.VE SAN.TiC. LTD.STI.
TOSAN PLASTIK KOLL. STI.

TURKOGLU AMBALAJ SAN. TIC. A.S.

UNOPLAST PLASTIK AMBALAJ SAN.VE TiC. LTD.STI.
UR-SA PLASTIK CUVAL SAN.VE TIC. LTD. STI.

UZEL PLASTIK SAN. VE TIC. A.S.

UZMAN PLASTIK SAN. VE TIC. LTD. STL

UCEL PLASTIK SAN. VE TIC. LTD. STI.

UNSA AMB. SAN. VE TiC. A.S.

VATAN PLASTIK SAN. TIC. A.S.

VITRAY PLASTIK AMBALAJ SAN. TiC. A.S.

YARDEM PLASTIK SAN. VE TiIC. LTD. STI.

YEKEBAS AMBALAJ MAK. GIDA INS. SAN. VE TiC. LTD. STI.
YERSA SENTETIK DOKUMA SAN. VE TIC. A.S.

YILDIZ PLASTIK SAN. VE TiIC. LTD. STI.

YONCA PLASTIK SANAYI TICARET A.S.

ZIRPLAST ZIiRAI SINAI PLASTIKLER SAN. VE TIC. A.S.

4. MYK Sektor Komitesi Uyeleri ve Uzmanlar

Nuh MARAL, Bagkan (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)
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Tolga CULHA,
Temsilcisi)

Ayfer EGILMEZ,

Ayfer TOPKAYA,
Duygu CETINKAYA,
Hasan SECGIN,
Aslican GULER,

Erkan BAYKUT,
Orhan CETINKAYA,
Sema SAYILI,

Doc.Dr. Halil DEMIRER,
Siileyman ARIKBOGA,
Firuzan SILAHSOR,

Sinan GERGIN,

5. MYK Yonetim Kurulu

Bayram AKBAS,

Prof. Dr. Oguz BORAT,

Dog. Dr. Omer ACIKGOZ,

Referans Kodu / Onay Tarihi / Rev. No

Baskan Vekili (Tiirkiye Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu

Uye (Tiirkiye Isci Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
Uye (Tiirkiye Esnaf ve Sanatkarlar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
Uye (Hak Isci Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
Uye (Cevre ve Sehircilik Bakanligi Temsilcisi)

Uye (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 Temsilcisi)
Uye (Tiirkiye Odalar ve Borsalar Birligi Temsilcisi)

Uye (Sanayi ve Ticaret Bakanlig1 Temsilcisi)

Uye (Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig1 Temsilcisi)

Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Baskanlig1 Temsilcisi)

Uye (Mesleki Yeterlilik Kurumu Temsilcisi)

Daire Baskani (Mesleki Yeterlilik Kurumu)

Sektor Komitesi Temsilcisi (Aile ve Sosyal Politikalar Bakanligr)

Bagkan (Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligi Temsilcisi)
Bagkan Vekili (Milli Egitim Bakanlig1 Temsilcisi)

Uye (Yiiksekdgretim Kurulu Bagkanligi Temsilcisi)

Prof. Dr. Yiicel ALTUNBASAK, Uye (Meslek Kuruluslar: Temsilcisi)

Dr. Osman YILDIZ,

Celal KOLOGLU,

Uye (Isci Sendikalar1 Konfederasyonlar1 Temsilcisi)

Uye (Isveren Sendikalar1 Konfederasyonu Temsilcisi)
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